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Uppfinningen avser generéllt ett l&ssystem f&r
Astadkommande av mekanisk hopfogning av golvskivor. Nar-
mare bestidmt avser uppfinningen en forbdttring av ett
lassystem av det slag som beskrivs och visas i
WO 94/26999. Uppfinningen avser ocks& en golvskiva fér-
sett med ett dylikt lassystem. Enligt ytterligare en an-
nan aspekt av uppfinningen anvisas en golvskiva med
olika utfdrande av lassystem pd langsida och kortsida.

Tekniskt omrade
Uppfinningen &r s&rskilt lampad f£6r mekanisk hop-

fogning av tunna flytande golvskivor, sasom laminat- och
parkettgolv, varfér den efterféljande beskrivningen av
teknikens sténdpuhkt och uppfinningens &ndam&l och sar-
drag kommer att inriktas pa detta anvéndningsomrade och
da frimst rektanguldra golv som fogas pd bade lang- och
kortsida. De foér uppfinningen kannetecknande sdrdragen
avser i férsta hand delar av l3ssystemet som 4r relate-

‘rade till horisontell lasning tvérs skivornas fogkan-

terna. I praktiken kommer golvskivor framst&dllda enligt
uppfinningens principer att ocksa uppvisa lasorgan for

inbdrdes vertikal lasning av skivorna.

Uppfinningens bakgrund
I WO 94/26999 beskrivs ett lassystem for mekanisk
hopfogning av byggnadsskivor, s&arskilt golvskivor. Ett

mekaniskt lassystem m&jliggdr hopldsning av skivorna
bade vinkelritt mot och parallellt med skivornas huvud-
plan pa saval langsida som kortsida. Metoder for till-
verkning av dylika golvskivor beskrivs i SE 9604484-7
och SE 9604483-9. De principer f&r utformning och lagg-
ning av golvskivorna samt de metoder foér framst&dllning
av desamma som beskrivs i ovanndmnda tre dokument &r an-
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vandbara &ven for foreliggande uppfinning, varfsr inne-
h&llet i dessa dokument skall anses utgdra del av fore-
liggande beskrivning.

Fdr att underlatta forstdelsen och beskrivningen av
féreliggande uppfinning, samt insikten av de for uppfin—
ningen bakomliggande problemen, f&6ljer nu med hdnvisning
till fig 1-3 en kort beskrivning av golvskivor enligt
WO 94/26999. I tillampliga delar skall denna beskrivning
av den kinda tekniken anses gdlla &ven for efterfdljande
beskrivning av utfdringsexempel av foreliggande uppfin-
ning. _

En golvskiva 1 av ka&nt utférande visas underifran
respektive uppifrdn i fig 3a respektive 3b. Skivan ar
rektangulir med en oversida 2, en undersida 3, tva mot-
stadende langsidor 4a, 4b som bildar fogkanter, och tva
motstdende kortsidor 5a, Sb som bildar fogkanter.

Saval langsidorna 4a, 4b som kortsidorna 5a, 5b kan
sammanfogas mekaniskt utan lim i riktning D2 i fig lc.
F6r detta indam&l har skivan 1 en fran sin ena léangsida
4a horisontellt utstridckt, fabriksmonterad, plah list 6,
som 1dper utmed hela langsidan 4a och som &r tillverkad
av en bdjbar, fjadrande aluminiumplat. Listen 6 kan vara
fast mekaniskt enligt det visade utfdrandet, eller med
lim eller p& annat s&att. Andra listmaterial kan anvan-
das, sasom pldt av annan metall, och profiler av alumi-
nium eller plast. Som alternativ kan listen 6 vara ut-
formad i ett stycke med skivan 1, exempelvis genom lamp-
lig bearbetning av skivans 1 stomme. Listen 6 &r dock
alltid integrerad med skivan 1, dvs den monteras aldrig
pad skivan 1 i samband med l&ggningen. Listens 6 bredd
kan vara ca 30 mm och dess tjocklek ca 0,5 mm. En lika-
dan fast kortare list 6’ &r anordnad &ven utmed skivans
1 ena kortsida 5a. Listens 4 fran fogkanten 4a vénda
kantsida &r utformad med ett utmed hela listen 6 ut-
striackt laselement 8. Liselementet 8 har en mot fogkan-
ten 4a vand aktiv lasyta 10 med en hdjd pd exempelvis
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0,5 mm. Vid laggningen samverkar detta liselement 8 med
ett lasspdr 14, som &r upptaget 1 undersidan 32 av en an-
gransande skivas 1’ motsatta langsida 4b. Kortsideslis-

ten &’ ar f£4rsedd med ett motsvarande laselement 8', och
den motsatta kortsidan 5b har ett motsvarande lasspdr

14 . , '

For mekanisk hopfogning av saval langsidor som
kortsidor aven i vertikal led (riktnihg D1 i fig 1lc) &r
skivan 1 vidare utmed sin ena langsida 4a och sin ena
kortsida 5a utformad med en i sidled déppen urtagning 16.
Urtagningen 16 avgransas nedat av respektive list 6, 6.
Vid de motsatta kanterna 4b och 5b finns en d&vre urfras-
ning 18 definierande en med urtagningen 16 samverkande
lastunga 20 (se fig 2a) £fér bildande av ett not/fjader-
forband.

Fig la-1lc visar hur tva dylika skivor 1, 1’ kan
sammanfogas genom nedvinkling. Fig 2a-2c visar hur ski-
vorna 1, 1’ istdllet kan sammanfogas genom insndppning.
Langsidorna 4a, 4b kan sammanfogas med bada metoderna,
medan kortsidorna 5a,5b - efter ladggning av fdrsta raden
- normalt sammanfogas efter att langsidorna har samman-
fogats och enbart genom insnédppning. N&r en ny skiva 1’
och en tidigare lagd skiva 1 skall sammanfogas utmed
sina langsidor enligt fig la-1c, trycks den nya skivans
1’ langsida 4b mot den tidigare skivans 1 langsida 4a
enligt fig la, s& att lastungan 20 f&rs in i urtagningen
16. Skivan 1’ vinklas sedan ned mot undergolvet 12 en-
ligt fig 1b. Darvid gar lastungan 20 helt in i urtag-
ningen 16, samtidigt som listens é laselement 8 gar upp
i lassparet 14. Under denna nedvinkling kan laselemen-
tets 8 ovre del vara verksam och astadkomma en instyr-
ning av den nya skivan 1’ mot den tidigare lagda skivan
1. I sammanfogat l&ge enligt fig lc ar skivorna 1, 1’
lasta i bade Dl-riktning och D2-riktning, men kan £ér-
skjutas relativt varandra i fogens langdriktning.

g:\pat\sg\ans\valinge\korbifog\2981369_korbifog_se sv tixt.doc
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I fig 2a-2c visas hur 4ven skivornas 1, 1’ kortsi-
dor 5a och 5b kan sammanfogas mekaniskt i bade D1- och
D2-riktning genom att den nya skivan 1’ f&rs vdsentligen
horisontellt mot den tidigare -lagda skivan 1. Detta kan
géras efter att den nya skivans 1’ langsida 4b har sam-
manfogats enligt ovan. I det fdérsta steget 1 fig 2a sam-
verkar avfasade ytor vid urtagningen 16 respektive -
lastungan 20 s& att listen 6’ tvingas nedat som en di-
rekt fo6ljd av kortsidornas 5a, 5b sammanfdring. Under
den avslutande sammanfdringen snipper listen 6’ upp, nér
laselementet 8’ gar in i lassparet 14’. Genom upprepning
av de i fig 1 och 2 visade momenten kan hela golvl&agg-
ningen gdéras utan lim och utmed samtliga fogkanter. Sa-
ledes giller att kdnda golvskivor av ovannamnda slag
sammanfogas mekaniskt genom att de i regel fodrst vinklas
ned pa langsidan, och narvléngsidan dr last snépps kort-
sidorna ihop genom horisontell férskjutning utmed lang-
sidan. Skivorna 1, 1’ kan tas upp igen i omvdnd ordning
som de blivit lagda, utan att fogen skadas, och aterlag-
gas. '

For att fungera optimalt bdr skivorna efter att de
ar fogade, utmed sina langsidor kunna inta ett lage dar
det fdreligger mdjlighet till ett litet spel mellan las-~
ytan 10 och lassparet 14. FO6r en narmare beskrivning av
detta spel hanvisas till WO 94/26999.

Férutom det som &dr kdnt genom ovan ndmnda pa-
tentskrifter introducerade Norske Skog Flooring AS
(licenstagare till Valinge Aluminium AB) ett laminatgolv
med mekaniskt fogsystem enligt WO 94/26999 i Januari

1996 i samband med Domotex-missan i Hannover, Tyskland.

Detta laminatgolv, som marknadsférs under varumérket
Alloc®, &r 7,6 mm tjockt, har en 0,6 mm aluminiumlist 6
som ar mekaniskt fastsatt pa fjddersidan och laselemen-
tets 8 aktiva lasyta 10 har en lutning pa ca 70°-80° mot
skivans plan. Fogkanterna &r vaximpregnerade och pa bak-
sidan finns underlagspapp som &r fabriksmonterat. Det
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vertikala fdrbandet &r utformat som ett modifierad
not/fjéder foérband. Listerna 6, 6’ pad ladng- och kortsi-
dan dr i stort sett lika, men &r dock bockade nagot
uppat i olika grad pd lang-~ och kortsida. Den aktiva
lasytans lutning varierar ocksa mellan l&ng- och kort-
sida. Lassparets 14 avstand frén fogkanten dr dock nigot
mindre p& kortsidan &n pad langsidan. Skivorna tillverkas
med ett nominellt spel pd langsidan som &r ca 0,05 - -
0,10 mm. Detta m&jliggdr foérskjutning av langsidorna och
dverbrygger breddtoleranser hos skivorna. Skivor av
detta mdrke har tillverkats och silts med noll spel pa
kortsidorna, vilket &r mdjligt eftersom kortsidorna inte
behéver f&rskjutas i samband med l&sning som sker genom
insndppning. Skivor av detta mdrke har ocksd tillverkats
med stdrre avfasningarna pa kortsidan not £6r att under-
latta insn&ppning enligt fig 2a-c ovan. Det dr sdlunda
ké&nt att det mekaniska lassystemet kan utformas p& manga
olika satt och att lang- och kortsidan kan vara olika
utformade.

I WO 97/47834 (Unilin) beskrivs ett mekaniskt fog-
system som i huvudsak bygger pd de ovan kidnda princi-
perna. I motsvarande produkt som denna s®kande bérjat
marknadsfdra under senare delen av 1997, efterstrivas
en férspdnning mellan skivorna. Detta leder till hég
friktion och svarigheter att vinkla ihop och f&rskjuta

. skivorna. I detta dokument visas ocksd att det mekaniska

lasningen pd kortsidan kan vara annorlunda utformad &n
pé& langsidan. I de beskrivna utfdringsexemplen &r listen
integrerat utformat med skivans stomme, dvs utformat i
ett stycke och av samma material som skivans stomme.

Sammanfattning av uppfinningen
Aven om golvet enligt WO 94/26999 och det under
mdrket Alloc® salufédrda golvet uppvisar stora fordelar

jamfért med traditionella, limmade golv, finns det dock
dnskemdl om ytterligare forbattringar.
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Mekaniska fogar &r mycket lampliga fér fogning av
inte bara laminatgolv, utan &ven tragolv och komposit-
golv. S&dana golvskivor kan bestd av en mdngd olika ma-
terial i ytan, k&rnan och baksidan, och sasom beskrivits
ovan kan dessa material &ven ingd i fogsystemets list,
laselementet pd listen, inféstningsytor, vertikala foér-
band, etc. Denna lésning med integrerad list ger emel-
lertid kostnader i form av spill d& den mekaniska fogen
utformas. Som alternativ kan speciella material, sasom
aluminiumlisten 6 ovan, limmas fast eller f&stas meka-
niskt i golvskivan f&r att inga som komponenter i fog-
systemet. Olika fogutfdranden paverkar kostnaderna avse-
vart.

En list tillverkad av samma material som skivans
stomme och bildad genom bearbetning av skivstommen kan i
vissa tillampningar vara billigare &n aluminiumlist,
speciellt f&r golvskivor i nedre prissegment. Aluminium
ar emellertid fordelaktigare vad gdller bojbarhet, fjad-
ring och fdérskjutbarhet samt noggrannhet i laselementets
placering. Aluminium ger ocksd m&jlighet att astadkomma
ett starkare laselement. Om samma styrka skall uppnés
med laselement i trafiber madste denna vara bred med stor
skjuvyta, vilket ger mycket materialspill vid tillverk-
ningen, eller s madste den forstédrkas med bindemedel.
Beroende p& skivornas format kan en bearbetning pa exem-
pelvis 10 mm av en fogkant ge sex gdnger stérre spill-
kostnad per m?2 golvyta vid langsidorna jamfdrt med kort-
sidorna.

Utdver ovannimnda problem relaterade till odnskat
materialspill bygger fdreliggande uppfinning pa en in-
sikt om att lang-~ och kortsidorna kan optimeras med han-
syn till de specifika lésfunktioner som bdr finnas vid
dessa fogkanter.

Lasning av langsidan sker sisom beskrivits ovan i
regel genom nedvinkling. H&rvid kan det ocksd ske en
mindre nedbdjning av listen under lasningen, sdsom kom-
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mer att beskrivas ndrmare nedan. Tack vare denna nedbdj-
ning tillsammans med en lutning hos laselementet kan
skivorna vinklas ned och upp igen med mycket té&ta
fogkanter. La&selementet utmed -ldngsidorna b&r vidare ha
en stor instyrningsférmdga sa att en ny skivas langsida
i samband med nedvinkling skjuts in mot den tidigare
lagda skivans fogkant. Laselementet b&dr ha en stor in-
styrningsdel. F&r att fungera optimalt bdr skivorna ut-
med sina langsidor, efter att de &r fogade, kunna inta
ett inbdrdes l&ge i riktning tvérs fogkanterna dar det
féreligger ett litet spel mellan laselement och lasspar.

Lasning av kortsidan sker d&remot genom att langsi-
dan foérskjuts s& att kortsidans list kan béjas ned och
sndppa in i lassparet. Kortsidan maste sdledes ha organ
som astadkommer nedb®jning av list i samband med sido-
férskjutning. Hallfasthetskravet &r ocksd stdrre pd .
kortsida. Instyrning och fdrskjutbarhet &r av mindre be-
tydelse.

Sammanfattningsvis finns det ett stort behov astad-
komma en mekanisk fog av ovan angivna slag till lag
kostnad och med optimala ladsfunktioner vid respektive
fogkant. Med kdnda ldsningar kan man inte uppnd en lag
kostnad utan att ocksd ge avkall pad hdllfasthet
och/eller ldggningsfunktion. Uppfinningens &ndamdl ar
att anvisa 1lésningar som siktar till att sinka kostnaden
med bibehallen h&llfasthet och funktion. Dessa och andra
andamal hos uppfinningen uppnds med ett lassystem re-
spektive en golvskiva som uppvisar de sirdrag som &r an-
givna i bifogade sj&lvstandiga patentkrav 1, 18, 23 och
25. Fdéredragna utféringsformer &r angivna i tillhérande
osjédlvstdndiga patentkrav. _

Enligt en fOrsta aspekt av uppfinningen (krav 1)
anvisas sdlunda ett lassystem f&r mekanisk hopfogning av
golvskivor, ddr omedelbart intill varandra liggande dvre
delar av tva angrdnsande fogkanter hos tvd sammanfogade
golfskivor tillsammans definierar ett mot gblvytornas
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huvudplan vinkelratt fogplan. For astadkommande av en
hopfogning av de tvd fogkanterna vinkelrdtt mot fogpla-
net innefattar lassystemet pd i och for sig kdnt satt
ett lasspdr upptaget i undersidan av och utstréckt pa-
rallellt med den f&rsta fogkanten pa avstand fran
fogplanet, och ett fran den andra fogkantens nedre del
och nedanfdr den férsta fogkanten utskjutande parti, som
ar integrerat med en stomme hos skivan och som pa av-
stdnd fran fogplanet uppbdr ett med lassparet samver-
kande laselement, vilket utskjutande parti salunda &r
beliget helt utanfdr fogplanet sett fran den andra
fogkantens sida, och vilket utskjutande parti har en an-
nan materialsammansattning &n skivans stomme. Lassyste-
met enligt uppfinningen k&nnetecknas av att det utskju-
tande partiet uppvisar atminstone tvd horisontellt vid
sidan av varandra anordnade delar, vilka skiljer sig at
avseende atminstone en av parametrarna materialsamman-
sdttning och materialegenskaper.

I ett forsta utfdrande av denna forsta aspekt av
uppfinningen galler att namnda atminstone tva delar hos
det utskjutande partiet &r beldgna pd olika avstand fran
fogplanet. Speciellt kan de omfatta en innerdel narmast
fogplanet och en ytterdel pd avstand fran fogplanet. In-
nerdelen och ytterdelen &r féretrddesvis, men inte ndd-
vandigtvis lika langa i fogriktningen. I denna forsta
aspekt av uppfinningen ingdr i fogsystemet sdlunda ett
annat material &n vad som ingdr i stommen, och speciellt
kan ytterdelen vara atminstone delvis bildad av en sepa-
rat list, som &dr tillverkad av annat material &n skivans
stomme och som &r integrerat férbunden med skivan genom
fabriksmontering. Hirvid kan innerdelen vara bildad at-
minstone delvis av en bearbetéd del hos skivans stomme
och delvis av en del av ndmnda separata list. Den sepa-
rata listen kan vara fastsatt i en sddan bearbetad del
av skivstommen. Listen kan vara beldgen helt utanfdr
namnda fogplan, men kan ocksa korsa fogplanet och
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skivans stomme och har sdlunda samma materialsammansatt-
ning som skivans stomme. Kannetecknande f&r denna andra
aspekt av uppfinningen

ir att det utskjutande partiet, som en direkt foéljd av
en maskinbearbetning av dess ovansida, uppvisar atmins-
tone tva horisontellt vid sidan av varandra ancrdnade
delar, vilka skiljer sig &t avseende atminstone en av
parametrarna materialsammansadttning och materialegenska-
per.

Uppfinningens princip avseende uppdelning av det
utskjutande partiet i flera delar som skiljer sig at i
materialhinseende och/eller materialegenskaper &r sale-
des applicerbar &ven pd den k&nda “trafiberlisten”.

P4 samma satt beskrivits ovan fér den fdrsta aspek-
ten av uppfinningen kan dessa tvd delar vara beldgna pa
olika avstand fran fogplanet, och speciellt kan det fin-
nas tre eller fler delar med olika materialsammansatt-
ning och/eller materialegenskaper. Eventuellt kan tva
sadana delar vara lika avseende ndmnda parametrar, men
skilja sig fran en tredje.

I ett utfdrande kan niamnda tva delar omfatta en in-
nerdel niarmast fogplanet och en ytterdel pd avstand fran
fogplanet. Utanfdr ytterdelen kan det finnas fler delar.
Speciellt kan en ytterdel vara bildad av farre material
in en innerdel. Exempelvis kan innerdelén besta av
trafiber och baksideslaminat, medan ytterdelen genom ma-
skinbearbetning uppifrdn bestdr av enbart baksideslami-
nat. I ett utforande kan det utskjutande partiet inne-
fatta - raknat fran fogplanet och utat - en innerdel, en
ytterdel samt ett av ytterdelen uppburet laselementet
utanfdr ytterdelen. Laselementet kan skilja sig fran
bade inner- och ytterdel avseende ndmnda materialpara-
metrar.

Det utskjutande partiet kan bestd av tre laminerade
skikt, kan man genom bearbetning uppifrdn skapa ett las-
element som, rdknat uppifrdn, uppvisar en relativt mjuk
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6vre instyrningsdel som inte behéver uppvisa ndgon sar-
skild hallfasthet, en hardare mellandel som bildar stark
aktiv lasyta och som tar upp skjuvkrafter i laselemen-
tet, samt en nedre del som &r férbunden med resten av
det utskjutande partiet och som kan vara tunn, stark och
fjadrande.

Laminerade utfdranden kan vara lampliga i golvski-
vor dé&r skivans stomme exempelvis bestdr av plywood el-
ler spdnskiva med flera skikt. Motsvarande skikt kan
finnas i lassparets vdggar. For plywood kan material-
egenskaperna varieras genom &ndring av fiberriktning i
skikten._F&r spanskiva kan materialegenskaperna varieras
med anvdndning av olika spandimensioner och/eller binde-
medel i de olika skikten. Generellt kan skivstommen
ocksd bestd av skikt av olika plastmaterial.

I definitionen av uppfinningen avser termen
“utskjutande parti” den eller de delar av skivan som
skjuter ut utanfdr fogplanet och som har en funktion i
lassystemet avseende uppbdrning av laselement, hallfast-
het, béjbarhet, etc. '

Ett underlag av golvpapp, foam, filt eller motsva-
rande kan exempelvis vara monterat redan vid skivornas.
tillverkning p& deras undersida. Underlaget kan t&acka
undersidan dnda fram till laselementet, si att skarven
mellan underlagen blir férskjuten i férhidllande fogpla-
net F. Aven om ett sadan underlag &r beldget utanfér
fogplanet, skall det sdledes ej anses ingd i definitio-
nen av det utskjutande partiet i bifogade patentkrav.

Pa samma s&tt skall, i den aspekt av uppfinningen
som avser utfdéranden med ett utskjutande parti i samma
material som skivans stomme, eventuella tunna material-
skikt som kvarstar efter bearbetningen uppifran ej anses
ingd i ”det utskjutande partiet”, for de fall dylika
skikt ej bidrager till lasfunktionen avseende h&llfast-
het, bdjbarhet, etc. Samma resonemang gdller f&r tunna
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limskikt, bindemedel, kemikalier, etc som appliceras £for
att exempelvis fdrbattra fuktsakerhet och hallfasthet.

Enligt en tredje aspekt av uppfinningen (krav 23)
anvisas en golvskiva forsedd med lassystem enligt den
férsta eller andra aspekten av uppfinningen enligt ovan.
Hirvid finns det flera kombinationsm&éjligheter av kianda
separata lister, k&anda trdfiberlister och
”kombinationslister” enligt uppfinningen. Dessa kan an-
vandas valfritt pa lang- och kortsida.

Fdr ovan angivna aspekter galler att det utskju-
tande partiet f&r en given fogkant, exempelvis en lang-
sida, uppvisar minst tvd delar med olika materialsamman-
sdttning och/eller materialegenskaper. Fo6r optimering av
en golvskiva kan en dylik skillnad i material och/eller
materialegenskaper dock foreligga mellan skivans lang-
och kortsidor istdllet f6r inom en och samma fogkant.
Enligt en fjarde aspekt av uppfinningen (krav 25) anvi-
sas salunda en rektangul&dr golvskiva, innefattande en
stomme samt med stommen integrerade férsta och andfa
lisorgan inrdttade att astadkomma en mekanisk hopfogning
av angransande fogkanter hos dylika golvskivor utmed
skivornas langsidor respektive kortsidor i en riktning
vinkelritt mot respektive fogkanter och parallellt med
golvskivornas huvudplan. Golvskivan kdnnetecknas enligt
denna aspekt av uppfinningen av att namnda férsta och
andra lasorgan skiljer sig at avseende atminstone en av
parametrarna materialsammansidttning och materialegenska-
per. Foretrddesvis géaller att namnda férsta och andra
lasorgan vart och ett innefattar dels ett fran en
fogkant utskjutande parti som pd avstand fran fogkanten
uppbdr ett laselement, dels ett lasspdr, som ar upptaget
i stommens undersida vid en motsatt belagen fogkant £o&r
ingrepp med ett dylikt laselement hos en angrénsande
skiva. Harvid kan Atminstone det ena av ndmnda lasorgan
vid l&ngsidan och kortsidan innefatta ett separat ele-
ment, som &r integrerat férbundet med skivans stomme pa
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fabrik och av annat material &n vad som ingdr i skivans
stomme. Det andra lasorganet kan innefatta ett element
som dr utformat i ett stycke med skivans stomme.

Inom ramen f&r denna fjdrde aspekt av uppfinningen
foreligger flera kombinationsmdjligheter. Exempelvis kan
man vé&lja en aluminiumlist f6r langsidan och en maskin-
bearbetad trdfiberlist for kortsidan, eller omvant. Ett
annat exempel dr att man for kortsidan eller langsidan
vdljer en “kombinationslist” enligt den férsta och andra
aspekten av uppfinningen, och f&r den andra sidan vidljer
en “ren” aluminiumlist eller en ”“ren” bearbetad trafi-
berlist. _ ‘ |

Ovan angivna problem med otnskade materialkostnader
ldsas enligt uppfinningen genom att det utskjutande par-
tiet framstdlls i olika material och/eller materialkom-
binationer och ddrmed kan specialanpassas till aktuella
materialval i golvskivans och de funktions- och h&ll-
fasthetskrav som gdller £f46r den specifika golvskivan och
som &ar specifika for langsida och kortsida. Denna fordel
hos uppfinningen kommer att framgd tydligt av efterfsl-
jande beskrivning.

Eftersom lang och kortsidan har olika kravprofiler
och spilikostnaden dr olika, kan forbattringar ocksa
uppnds genom att lang- och kortsidan bestdr av olika ma-
terial eller materialkombinationer. Langsidan kan exem-
pelvis i vissa tillampningar ha en aluminiumlist med
stor instyrningforméga och lag friktion medan kortsidan
kan ha tr&fiberlist. I andra tilldmpningar &r det mot-
satta en fordel.

I vissa tillampningar kan det ocksd finnas behov av
olika listtyper pd samma sida. Sidan kan exempelvis be-
sta av ett flertal olika liste;ysom dr tillverkade av
olika aluminiumlegeringar, aluminiumtjocklek etc och dir
vissa delar &r avsedda att uppnd h6g hallfasthet och
andra fo6r att instyrning.
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Olika aspekter av uppfinningen skall nu beskrivas
nidrmare genom utféringsexempel, under hdnvisning till
bifogade ritningar. De delar hos skivan enligt uppfin-
ningen som har motsvarighet hos den k&nda skivan i fig
1-3 ir genomgdende férsedda med samma h&nvisningsbeteck-

ningar.

Kort beskrivning av ritningarna

Fig la-c visar i tre steg en nedvinklingsmetod for
mekanisk fogning av langsidor hos golvskivor enligt
WO 94/26999. '

Fig 2a-c visar 1 tre steg en insnappningsmetod for
mekanisk fogning av kortsidor hos golvskivor enligt
WO 94/26999.

' Fig 3a och 3b visar en golvskiva enligt WO 94/26999

sedd uppifran respektive underifran. '

Fig 4 visar en golvskiva med ett lassystem enligt
ett fdrsta utfdrande av uppfinningen.

Fig 5 visar en golvskiva enligt fig 4 sedd upp-
ifran.

Fig 6a visar i storre skala ett utbrutet h&rnparti

'Cl av skivan i fig 5, och fig 6b och 6c visar vertikal-

sektioner av fogkanterna utmed l&ngsidan 4a och kortsi-
dan 5a hos skivan i fig 5, varav speciellt framgar .att
langsidan och kortsidan &r olika.

Fig 7a-c visar en nedvinklingsmetod fo6r mekanisk
fogning av langsidor hos golvskivan enligt fig 4-6.

Fig 8 visar tva sammanfogade golvskivor fdrsedda
med ett lassystem enligt ett andra utférande av uppfin-
ningen.

Fig 9 visar tva sammanfogade golvskivor forsedda
med ett lassystem enligt ett tredje utférande av uppfin-
ningen.

Fig 10-12 visar tre olika utféringsformer av golv-
skivor enligt uppfinningen, dar det utskjutande partiet
ir utformat i ett stycke med skivans stomme.
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Beskrivning av féredragna utfoéringsexempel

Ett forsta fdredraget utfdrande av en golvskiva 1
forsedd med ett lassystem enligt uppfinningen skall nu
beskrivas under hanvisning till fig 4-7. Det visade ex-
emplet visar &ven den aspekt av uppfinningen som avser
olika utformade lassystem f6r lang- och kortsida.

Fig 4 visar i sektion en langsida 4a hos skivan 1.
Skivans 1 stomme bestdr av en kidrna 30 av exempelvis
trdfiber, som uppbidr ett ytlaminat 32 pad sin framsida
och ett balansskikt 34 pd sin baksida. Skivstommen 30-34
dr rektanguldr med langsidor 4a, 4b och kortsidor 5a,
5b. En separat list 6 med format laselement 8 &r fab-
riksmonterad pa stommen 30-34, sa att listen 6 utgdr en
integrerad del av den f&rdiga golvskivan 1. I det visade
exemplet dr listen 6 tillverkad av fjadrande alumini-
umplat. Som illustrativt, icke begrinsande exempel kan
aluminiumpldten ha en tjocklek pad i storleksordningen
0,6 mm och golvskivan tjocklek pd i storleksordningen
7 mm. For ytterligare beskrivning av dimensioner, m&j-
liga material, etc for listen 6 hanvisas till ovansté-
ende beskrivning av den k&nda skivan.

Listen 6 &ar ﬁtformad med ett liselement 8, vars ak-
tiva lasyta 10 samverkar med ett lasspdr 14 i en motsta-
ende fogkant 4b hos en angrinsande skiva 1’ fdr horison-
tell hoplasning av skivorna 1; 1’ tvars fogkanten (D2).
Fér bildande av ett vertikallas i Dl-riktning uppvisar
fogkanten 4a en 1 sidled oppen not 36 och uppvisar den
motstdende fogkanten 4b en 1 sidled utskjutande fjader
38 (svarande mot lastungan 20), som i sammanfogat l&ge
dr upptagen i noten 36 (fig 7c). Den fria ytan hos no-
tens 36 8vre del 40 uppvisar en vertikalt &vre parti 41,
en avfasning 42 och en &vre anliggningsyta 43 fér fja-
dern 38. Den fria ytan hos notens 36 nedre del 44 uppvi-
sar en nedre anliggningsyta 45 for fjadern 38, en avfas-
ning 46 och ett nedre vertikalt parti 47. Den motsatta
fogkanten 4b (se fig 7a) uppvisar ett 6vre vertikalt
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parti 48, och fj&adern 38 uppvisar en &vre anliggningsyta
49, en dvre avfasning 50, en undre avfasning 51 och en
undre anliggningsyta 52.

I sammanfogat lige (fig 7c) definierar de tva ovre
intill varandra liggande vertikala 6vre partierna 41 och
48 ett vertikalt fogplan F. Sasom framgar bdast av fig 4
4r notens 36 nedre del 44 foérliangd ett stycke utanfoér
fogplanet F. Fogkanten 4a &r i sin undersida utformad
med ett kontinuerligt monteringsspdr 54 uppvisande en
vertikal nedre gripkant 56 och en sned gripkant 58. De
av ytorna 46, 47, 56l 58 bildade gripkanterna avgrénsar
tillsammans en fa&stklack 60 for mekanisk fastsdttning
listen 6. Fastsattningen &r utfdérd enligt samma princip
som hos den kidnda skivan och kan utfsras med de metoder
som beskrivs i ovannidmnda dokument. En kontinuerlig l&app
62 hos listen 6 &r salunda ombokad kring sparets 54
gripkanter 56, 58, medan ett flertal utstansade tungor
64 ar ombockade kring det utskjutande partiets 44 ytor
46, 47. Dessa tungor 64 och tillhdrande stanshal 65 vi-
sas i den utbrutna vyn i fig 6a.

Det fdreligger en vdsentlig skillnad mellan den i
fig 4-7 visade golvskivan enligt uppfinningen och den
kanda skivan enligt fig 1-3. Det med P markerade omradet
i fig 4 betecknar det parti av skivan 1 som &r belédget
utanfdr fogplanet F. I enlighet med uppfinningen uppvi-
sar detta parti P tvd horisontellt vid sidan av varandra
anordnade delar Pl och P2, vilka skiljer sig &t avseende
minst en av parametrarna materialsammansdttning och ma-
terialegenskaper. Ndrmare bestédmt &r innerdelen Pl nar-
mast fogplanet F bildad delvis av listen 6 och delvis av
stommens bearbetade del 44. I detta utfdrande innefattar
innerdelen Pl siledes materialkombinationen aluminium +
trafiberkidrna + baksideslaminat, medan ytterdelen P2 ar
bildad enbart av aluminium. Hos den k#nda skivan 1 i fig
la-c &r motsvarande parti utanfér fogplanet bildat en-

bart av aluminium.
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Sasom beskrivits ovan medfér detta sdrdrag hos upp-
finningen att materialkostnaden kan reduceras. Tack vare
att fastklacken 60 &r fo6rskjuten mot ladselementet 8 i en
saddan grad att den ligger atminstone delvis utanfér
fogplanet F, kan en vésentlig besparing uppnds avseende
férbrukningen av aluminiumplat. En besparing pd i stor-
leksordningen 25% &r mo6jlig. Detta utfdrande &r sdrskilt
fordelaktigt i billigare golvskivor dir man féredrar ma-
terialspill av trafiber till foljd av maskinbearbetning
av stommen framfér en hég forbrukning av aluminiumplat.
Materialspillet &r dock begrdnsat tack vare att den ut-
skjutande delen &ven kan anvdndas som anliggningsyta for
fjadern, vilken d& kan gdras motsvarande smalare vinkel-
ratt mot fogplanet med reducerat materialspill som f&l3jd
pad fjadersidan. _

Denna konstruktionsfdrdndring f&r uppnaende av ma-
terialbesparingen pdverkar ej negativt den m&jlighet
till fj&drande vertikalrdrelse som maste finnas hos det
utskjutande partiet P. Laselementets 8 hallfasthet p&-
verkas inte heller. Ytterdelen P2 av aluminium dr fort-
farande fullt fj&drande vertikalt, och hopsnédppning av
kortsidorna 5a, 5b kan gdras enligt samma princip som i
fig 2a-c. Laselementet 8 &r fortfarande av aluminium,
och dess styrka reduceras ej. Det kan dock noteras att
graden av fjadring kan paverkas eftersom det &r visent-
ligen enbart ytterdelen P2 som fjiddrar vid hopsnidppning.
Detta kan vara en férdel i vissa fall om man ®&nskar be-
grdnsa nedbdéjningsegenskaperna och 8ka lisets styrka.

Hopvinklingen av langsidorna 4a, 4b kan ocksad gdras
enligt samma princip som i fig la-c. Hirvid kan det ge-
nerellt - inte enbart fdr detta utfdrande - ocksd ske en
mindre nedb&éjning av listen 6, sasom visas i liggnings-
sekvensen i fig 7a-c. Denna nedbdjning av listen 6 till-
sammans med en lutning hos laselementet 8 mdjliggdr att
skivorna 1, 1’ kan vinklas ned och upp igen med mycket
tdta fogkanter vid de dvre ytorna 41 och 48. Laselemen-



it

10

15

20

25

30

35

- 512 313

18

tet 8 bdr fdretridesvis ha en stor instyrningsférmaga sa
att skivorna i samband med nedvinkling skjuts in mot
fogkanten. Laselementet 8 bér ha en stor instyrningsdel.
For att fungera optimalt boér skivorna efter att de &ar '
fogade och utmed sina langsidor 4a, 4b, kunna inta ett
lige dir det. foreligger ett litet spel mellan laselement
och lasspar, som inte behodver vara stdrre &n ca 0,02 -
0,05 mm. Detta spel mojliggdr forskjutning och dverbryg-
ger breddtoleranser. Friktionen i fogen bdr vara 1lag.

I hopfogat l&ge enligt fig 7c &ar skivorna 1, 1'
lasta relativt varandra i vertikalriktningen D1. Uppat-
rérelse hos skivan 1’ motverkas genom ingrepp hellan
ytorna 43 och 49, medan nedatrdrelse hos skivan 1’ mot-
verkas dels genom ingrepp mellan ytorna 45 och 52, dels
genom att skivan 1’ vilar pa listens 6 o?ansida.

Fig 8 visar ett andra utférande av uppfinningen.
Skivan 1 i fig 8 kan anvéndas for parkettgolv. Skivan 1
bestdr av ett dvre slitskikt 32a, en karna 30 och ett
bakre balansskikt 34a. I detta utfdrande &r det utskju-
tande partiet P utanfér fogplanet F i &nnu stdrre ut-
strackning tillverkat av olika materialkombinationer.
Lassparet 14 ar forstdrkt genom anvéndning av en separat
detalj 70 av exempelvis tr&fiber, som p& l&mpligt satt
ir férbunden med fogkanten, exempelvis genom limning.
Denna variant kan exempelvis anvéndas p& skivans 1 kort-
sida 5b. Vidare &r &n stdérre del av fastklacken 60 beléd-
gen utanfoér fogplanet F. '

Fig 9 visar ett tredje utforande av uppfinningen.
Skivan 1 i fig 9 &r anvandbar for astadkommande av en
stark infastning av aluminiumlisten 6. I detta utfdrande
4r en separat del 72 anordnad p& den fogkant som uppbar
laselementet 8. Delen 72 kan vara av exempelvis trafi-
ber. Hela fastklacken 60 och hela listen 6 ligger utan-
fér fogplanet F. Endast en mindre del av den separata
listen 6 anvands for fjiadring. Sett ur materialsynpunkt
uppvisar det utanfér fogplanet F beldgna partiet P tre
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olika omraden innehdllande materialkombinationerna
“enbart tra&fiber” (Pl), “trdfiber/balansskikt/aluminium”
(P2) respektive “enbart aluminium” (P3). Denna utform-
ning med fastklacken 60 beldgen helt utanfér fogplanet F
kan ocksd& realiseras enbart genom bearbetning av skivans
stomme, dvs utan separat del 72. Utfdrandet i fig 9 kan
vara lampligt for langsidan. Laselementet 8 har stor in-
styrningsdel, och det utskjutande partiet P utanfér
fogplanet F har mindre nedbdjningsférmaga.

Vid en jédmfdrelse mellan utféringsformerna i fig 8
och 9 noterar man att i fig 9 &r tungorna 64 hégre &n
ldppen 62. Detta ger en stark infastning av listen 6 i
fastklackens 60 framre kant, vilket &r en férdel vid
nedbdjning av listen 6. Detta kan uppnas utan extra ma-
terialkostnad eftersom tungorna 64 stansas ur befintligt
material. L&ppen 62 & andra sidan kan g8ras l3gre, vil-
ket &r en fdrdel med avseende pad dels materialfdrbruk-
ning, dels monteringssparets 54 forsvagande inverkan pé
fogkanten. Vidare noteras att laselementet 8 i fig 8 &r
ldgre vilket underldttar insndppning pad kortsidorna.

Fig 10-12 visar tre olika utfdranden av uppfin-
ningen, hos vilka det utskjutande partiet kan vara ut-
format i ett stycke med skivstommen eller bestd av sepa-
rata material som &r fastlimmade vid skivans kant och &r
maskinbearbetat uppifran. Separata material &r speciellt
lampliga pé& kortsidan, dar krav pad hdllfasthet och .
fjardringsfdrmadga &r stora. Ett sddant utfdrande innebir
att materialsammansadttningen pa& lang- och kortsidan kan

"vara olika.

Ovan beskrivna teknik att férse stommens kant, pa

'1éngsida och/eller kortsida, med separata material som

fastes pad stommen for uppnaende av sdrskilda funktioner,
sasom hadllfasthet, fuktsikerhet, bdjbarhet, etc, kan an-
vidndas &ven utan utnyttjande av uppfinningens principer.
Med andra ord &r det t&nkbart att &ven i andra fogsys-

tem, s&rskilt mekaniska fogsystem, forse stommen med se-
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stracka sig in under fogkanten fdr att fistas vid stom-
men dven innanfdr fogplanet.

Detta utfdrande av uppfinningen anvisar s&lunda en
slags kombinationslist ur materialhdnseende, exempelvis
ett utskjutande parti innefattande en innerdel med mate-
rialkombinationen trafiber/baksideslaminat/aluminium,
och en ytterdel av aluminiumplat.

Det &r dven m&jligt att utforma det utskjutande
partiet av tre ur materialaspekt olika delar: en inner-
del ndrmast fogplanet, en mellandel och en ytterdel
langst bort fran fogplanet. Innerdelen och ytterdelen
kan eventuellt vara lika ur materialaspekt.

Det utanfoér fogplanet utskjutande partiet beh&ver
nddvandigtvis inte vara kontinuerligt eller obrutet ut-
med fogkanten. En tdnkbar variant &r att det utskjutande
partiet uppvisar flera separata avsnitt férdelade utmed
fogkanten. Som exempel kan detta realiseras medelst en
separat list med kontinuerlig innerdel och tandad ytter-
del, vilken list kan f&astas pa en utanfér fogplanet be-
arbetad del av skivstommen.

I ett alternativt utfdrande av den férsta aspekten
av uppfinningen &r n&mnda atminstone tva delar, som
skiljer sig at avseende atminstone en av parametrarna
materialsammansdttning och materialegenskaper, istdllet
beldgna vid sidan om varandra sett i riktning parallellt
med fogkanterna. Exempelvis kan det finnas flera listty-
per pd en och samma sida, dir varje listtyp &r optimerad
fér en sdrskild funktion, t ex hallfasthet och instyr-
ning vid laggning. Som exempel kan listerna vara till-
verkade av olika aluminiumlegeringar och/eller av alumi-
nium med olika tillstand (exempelvis till £61jd av olika
vdrmebehandling).

Enligt en andra aspekt av uppfinningen (krav 18)
anvisas ett ladssystem f&6r mekanisk hopfogniﬁg av golv-
skivor. I denna andra aspekt av uppfinningen &r det ut-
skjutande partiet ist&dllet utformat i ett stycke med
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parata material pad detta s&tt. Speciellt kan detta mate-
rial appliceras som ett kantparti, vilket pd lampligt
sitt fastes vid stommens kant och vilket kan strdcka sig
dver hela eller delar av skivans hoéjd.

I en foredragen utfdringsform appliceras kantpar-
tiet vid stommen innan stommen f&rses med samtliga yttre
skikt, sdsom toppskikt och bakre balansskikt. Speciellt
kan sAdana skikt direfter appliceras ovanpd det fast-
satta, separata kantpartiet, varefter det senare kan un-
dergd en formbearbetning f6r bildande av del av fogsys-
temet, sdsom det utskjutande partiet med laselement
och/eller fjddern med lésspar.

I fig 10 och 11 &r skivstommen uppbyggd av ett
topplaminat 32, en trafiberkdrna 30 och ett baksidesla-
minat 34. Laselementet 8 &r utformat genom att det ut-
skjutande partiet P har bearbetats uppifran pd ett sa-
dant sdtt att det, raknat inifrdn fogplanet F och utat,
uppvisar en innerdel Pl bestdende av trdfiber 30 och la-
minat 34, en mellandel P2 bestdende av enbart laminat
34, och en ytterdel P3 bestaende av trafiber 30 och la-
minat 34.

Utférandena i fig 10 och 11 skiljer sig at genom
att i fig 10 ligger gransen mellan trafiberkdrnan 30 och
baksideslaminatet 34 i vertikal niva med den aktiva las-
ytans 10 undre kant. I fig 10 har det sdledes inte skett
ndgon vasentlig bearbetning av baksideslaminatet 34 i
mellandelen P2. I fig 11 d&remot har &ven baksideslami-
natet 34 bearbetats i mellandelen P2, vilket ger fdrde-
len att laselementets 8 aktiva lasyta 10 helt eller del-
vis bildas av ett hardare material.

Utfdrandet i fig 12 skiljer sig fran utfdéringsfor-
merna i fig 10 och 11 genom att ett extra mellanskikt 33
ir anordnat mellan trifiberkirnan 30 och baksideslamina-
tet 34. Detta mellanskikt 33 bdr vara relativt hart och
starkt fér att forstarka den aktiva lasytan 10 sasom vi-
sas i fig 12. Som exempel kan mellanskiktet 33 vara bil-
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dat av ett separat material som limmas fast i den inre
kdrnan. Alternativt kan mellanskiktet 33 utgdra en del
av exempelvis en spénskivekdrna, dir spadnmaterial och
bindemedel specialanpassas f&r det mekaniska fogsyste-
met. I detta alternativ kan sdledes kdrna och mellan-
skiktet 33 bada vara av spdnmaterial, men med olika
egenskaper. Skikten kan optimeras for de olika funktio-
nerna hos lassystemet.

Vidare kan de aspekter av uppfinningen vari ingar
en separat list f8retriddesvis implementeras i kombina-
tion med anvdndning av ett egaliseringsspidr av det slag
som beskrivs 1 WO 94/26999. Angransande fogkanter egali-
seras i tjockleksriktning genom bearbetning av undersi-
dan, sa atf golvskivornas ovansidor ligger i plan nar
skivorna dr hopfogade. Hénvisningsbeteckning E i fig la
indikerar att skivornas stomme efter en dylik bearbet-
ning uppvisar samma tjocklek i angrénsande fogkanter.
Listen 6 dr upptagen 1 spdret, och kommer diarmed att
vara delvis infdlld i golvets undersida. Motsvarande ar-
rangemang kan sdlunda realiseras 4ven i férening med
uppfinningen, s&som visas p& ritningsfigqurerna.
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PATENTKRAV

1. Lissystem f&r mekanisk hopfogning av golvskivor
(1, 1'), varvid omedelbart intill varandra liggande &vre
delar (41, 48) av tvad angré&nsande fogkanter (4a, 4b; 5a,
5b) hos tva sammanfogade golvskivor (1, 1’) tillsammans
definierar ett mot golvskivornas huvudplan vinkelratt
fogplan (F), vilket lassystem for &stadkommande av en
hopfogning av de tvad fogkanterna (4a, 4b; 5a, 5b) vin-
kelratt mot fogplanet (F) innefattar ett lasspar (14)
upptaget i undersidan (3) av och utstrackt parallellt
med den fbébrsta fogkanten (4b, 5b) pad avstand fran

 fogplanet (F), och ett fran den andra fogkantens (4a,

5a) nedre del och nedanfdr den férsta fogkanten (4b, 5b)
utskjutande parti (P), som &r integrerat med en stomﬁe
(30, 32, 34) hos skivan (1) och som-pé avstand fran
fogplanet (F) uppbar ett med lassparet (14) samverkande
laselement (8), vilket utskjutande parti (P) s&lunda &r
beldget helt utanfér fogplanet (F) sett fran den andra
fogkantens sida, och vilket utskjutande parti {P) har en
annan materialsammansattning &n skivans stomme, k a n -
netecknad av att det utskjutande partiet (P)
uppvisar Atminstone tva horisontellt vid sidan av var-
andra anordnade delar (P1, P2), vilka skiljer sig at av-
seende Atminstone en av parametrarna materialsammansatt-
ning och materialegenskaper.

2. Lassystem enligt 1, varvid namnda atminstone tva
delar (P1, P2) &r belagna p& olika avsténd fran fogpla-
net (F). '

3. Lassystem enligt krav 2, varvid namnda delar
(P1, P2) omfattar en innerdel (P1l) n&rmast fogplanet (F)
och en ytterdel (P2) p& avstand fran fogplanet (F).

4. Lassystem enligt krav 3, varvid ytterdelen (P2)

. Ar atminstone delvis bildad av en separat list (6, 6",

som a4r tillverkad av annat material &n skivans stomme
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och som &r integrerat foérbunden med skivan genom fab-
riksmontering. _

5. Lassystem enligt krav 3 eller 4, varvid innerde-
len (P1) &r bildad &tminstone delvis av en bearbetad del
(44) hos skivans stomme.

6. Lassystem enligt krav 4 och 5, varvid innerdelen
(P1) &r bildad Atminstone dels av namnda bearbetade del
(44) hos skivans stomme, dels av en del av namnda sepa-
rata list (6, 6').

7. Lassystem enligt krav 5, varvid innerdelen (P1)
ar bildad enbart av en bearbetad del av skivans stomme.

8. Lassystem enligt nagot av kraven 5-7, varvid
lassystemet foér &stadkommande av en hopfogning av de tva
fogkanterna (4a, 4b; Sa, S5b) &ven vinkelratt (D1) mot
skivornas (1, 1’) huvudplan innefattar ett not/fjader-
férband (36, 38) med en fjader (38) vid den fdrsta
fogkanten (4b, 5b) och en not (36) vid den andra fogkan-
ten (4a, 5a), varvid namnda bearbetade del (44) hos ski-
vans stomme ingadende i innerdelen (P1) utgdr en fdrlang-
ning av notens (36) nedre del.

9. Lassystem enligt krav &, varvid listen (6, 6’)
ar fastsatt (64) i namnda bearbetade del (44) av skivans
stomme.

10. Lassystem enligt krav 6, wvarvid listen (6) kor-
sar fogplanet (F) och stracker sig in under namnda andra
fogkant (4a, 5a).

11. L&ssystem enligt krav 10, varvid listen (6) &r
fastsatt i skivans stomme innanfdr fogplanet (F).

12. Lassystem enligt krav ni&got av kraven 6-9, var-
vid listen (6) ar beladgen helt utanfdér fogplanet (F).

13. Lé&ssystem enligt ndgot av kraven 4-12, varvid
listen (6) &r mekaniskt fastsatt (60, 62, 64),

14. Lassystem enligt ndgot av kraven 3-13, varvid
ytterdelen (P2) &r fjadrande i riktning (D1) tvars ski-

vornas huvudplan.
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15. LAssystem enligt nagot av kraven 1-14, varvid
det utanfér fogplanet (F) utskjutande partiet (P) &r ut-
strickt kontinuerligt utmed vasentligen hela l&ngden hos
namnda andra fogkant (4a, 5a).

16. Lassystem enligt nagot av kraven 1-15, varvid
det utanfdr fogplanet (F) utskjutande partiet (P) uppvi-
sar flera separata avsnitt fordelade utmed namnda andra
fogkant (4a, 5a).

17. Lassystem enligt krav 1, varvid nadmnda atmins-
tone tvA delar ar belagna vid sidan om varandra i rikt-
ning parallellt med fogkénterna.

18. Lassystem £&r mekanisk hopfogning av golvskivor
(1), varvid omedelbart intill varandra liggande &vre de-
lar (41, 48) av tva angr&nsande fogkanter (4a, 4b; 5a,
sb) hos tva sammanfogade golvskivor (1, 1’) tillsammans
definierar ett mot golvytornas huvudplan vinkelratt
fogplan (F), vilket lissystem f&r Astadkommande av en
hopfogning av de tva fogkanterna vinkelratt (D2) mot
fogplanet (F) innefattar ett lasspadr (14) upptaget i un-
dersidan (3) av och utstrickt parallellt med den forsta
fogkanten (4b, 5b) pd avstand fran fogplanet (F), och
ett fran den andra fogkantens (4a, 5a) nedre del och
nedanfédr den fdrsta fogkanten (4b, 5b) utskjutande parti
(P}, som &r utformat i ett stycke med en stomme (30, 32,
34) hos skivan (1) och uppbar ett laselement (8) p& av-
stand fran fogplanet (F), vilket utskjutande parti (P)
sidlunda ar belaget helt utanfér fogplanet (F), kan -
netecknad av att det utskjutande partiet (P),
som en direkt £61jd av en maskinbearbetning av dess
ovansida, uppvisar atminstone tva horisontellt vid sidan
av varandra anordnade delar (P1, P2), vilka skiljer sig
4t avseende Atminstone en av parametrarna '
materialsammansattning och materialegenskaper.

19. Lassystem enligt krav 18, varvid ndmnda atmins-
tone tva delar (Pl, P2) Ar belagna pi olika avstand fran
fogplahét (F).
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20. Lassystem enligt krav 19, varvid n&dmnda &atmins-
tone tvad delar omfattar en innerdel (P1l) nirmast fogpla-
net (F) och en ytterdel (P2) p& avstdnd fran fogplanet
(F).

21. Lassystem enligt krav 20, varvid innerdelen
(P2) och ytterdelen (P3) avgransas av ett vertikalplan
som vasentligen sammanfaller med en med lassparet (14)
samverkande aktiv lasyta (10) hos laselementet (8).

22. Lassystem enligt nagot av kraven 19-21, varvid
nidmnda a&tminstone tva delar innefattar tre eller fler
delar (P1, P2, P3) beladgna p& olika avstidnd fran fogpla-
net (F).

23. Golvskiva (1) fdrsedd med ett lassystem enligt
nagot av de fbéreglende kraven. ‘

24. Golvskiva (1) enligt krav 23, vilken uppvisar
motstiende langsidor (4a, 4b) och kortsidor (5a, S5b) och
vilken ar mekaniskt sammanfogningsbér utmed sina langsi-
dor (4a, 4b) med langsidor hos likadana golvskivor genom
nedvinkling och vilken &r mekaniskt sammanfogningsbar
utmed sina kortsidor (5a, 5b) med kortsidor hos likadana
golvskivor genom fdérskjutning utmed ndmnda langsidor
(4a, 4b).

25. Rektanguldr golvskiva (1), innefattande en
stomme (30, 32, 34) samt med stommen integrerade fdrsta
och andra lasorgan (6, 8, 14; 6', 8/, 14') inrattade att
astadkomma en mekanisk hopfogning av angransande fogkan-
ter (4a, 4b; 5a, 5b) hos dylika golvskivor (1, 1’} utmed.
skivornas langsidor (4a, 4b) respektive kortsidor (5a,
5b) i en riktning (D2) vinkelrdtt mot respektive fogkan-
ter och parallellt med golvskivornas huvudplan, k & n -
netecknad av att namnda férsta och andra lasor-
gan (6, 8, 14; 6', 8’, 14’) skiljer sig at avseende at-

- minstone en av parametrarna materialsammansittning och

materialegenskaper och att &tminstone det ena av namnda
lasorgan vid langsidan och kortsidan innefattar ett
separat element (6, 6’), som &r integrerat fdrbundet med
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skivans stomme pa fabrik och av annat material &n vad
som ingar i skivans stomme. ' )

26. Rektanguldr golvskiva (1), innefattande en
stomme (30, 32, 34) samt med stommen integrerade fdrsta
och andra lésorgan (6, 8, 14; 6’, 8’, 14') inrattade att
dstadkomma en mekanisk hopfogning av angré&nsande fogkan-
ter (4a, 4b; 5a, 5b) hos dylika golvskivor (1[ 1) utmed
skivornas langsidor (4a, 4b) respektive kortsidor (5a,
5b) i en riktning (D2) vinkelratt mot respektive fogkan-
ter och parallellt med golvskivornas huvudplan, k & n -
netecknad av att ndmnda fdrsta och andra lasor-
gan (6, 8, 14; &', B’, 14’) skiljer sig &t avseende at-
minstone en av parametrarna materialsammansattning och
materialegenskaper och att atminstone det ena av namnda
lasorgan vid langsidan och kortsidan innefattar ett
element som &r utformat i ett stycke med skivans stomme.

27. Golvskiva enligt krav 25 eller 26, varvid
namnda fdérsta och andra lasorgan (6, 8, 14; 6’, 8', 14')
vart och ett innefattar dels ett fran en fogkant (4a,
5a) utskjutande parti (P) som p& avstand fran fogkanten
uppbar ett laselement (8, 8'), dels ett lasspar (14,
14’), som &Ar upptaget i stommens undersida (3) vid en
motsatt belagen fogkant (4b, 5b) f£Or ingrepp med ett
dylikt laselement hos en angré&nsande skiva.
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